
CNC
Describe los pasos necesarios para preparar y manejar la máquina 
CNC de LumaDent para cortar medidas personalizadas en lentes de 
montura, garantizando una calidad y precisión constantes.



1.1 Limpieza antes del funcionamiento:
1.1 Limpieza antes del 
funcionamiento:

1.1.1 Utilice el plato de cristal para 
insertar el objetivo.

1.1.1.1 Utilice agua tibia y jabón 
Dawn.

1.1.2 Seque la lente con un paño de 
limpieza 

1.1.3 Coloque un adhesivo protector 
sobre las lentes antes de cortarlas.



1.2 Preparación del pedido:

1.2.1 Organizar los pedidos por bastidor.

1.2.2 Corte el código de barras de cada pedido y fíjelo a una etiqueta atada al 
marco correspondiente, lista para cortar.

1.2.3 Orden de escaneado después de fijar la etiqueta al marco. 



2. Controles de la máquina:
2.1 Ponga en marcha la máquina pulsando el 
botón de encendido. 

2.2 Pulsa Cancelar tras el inicio para evitar 
cualquier pregunta.

2.2.1 Pulse el botón de encendido (botón azul 
junto a RESET) para devolver la máquina a la 
posición de coordenadas cero. 



2. Controles de la máquina:
2.3 Pulse [Handle Jog] para que la 
plantilla se mueva.

2.4 Utilice el dial para girar la [Base] a la 
posición necesaria.

2.5 Elija la velocidad pulsando el botón 
.01.

2.6 Utilice la pantalla táctil para 
seleccionar el [Eje B] a 20.000, 
utilizando el dial y los botones de 
velocidad.

2.6.1 Ajuste el [Eje C] a 184,040. 



3. Exploración física de los marcos:
3.1 Alinee el marco con la línea inferior del soporte.

3.2 Apriete a mano el soporte superior.

3.3 Utilice la herramienta amarilla para apretar los soportes delanteros.

3.4 Utilice la herramienta amarilla para apretar los soportes laterales.

3.5 Utilice el destornillador rojo para apretar los soportes superiores (¼ de 
vuelta).

3.6 Utilice el destornillador rojo para apretar el soporte trasero.

3.6.1 Foto de ejemplo de la subsección 3. (próxima diapositiva)



3. Exploración física de los marcos:



4. Software de sondeo de tramas:
4.1 Cambie al botón [MDI].

4.1.1 Introduzca T31 con el teclado.

4.1.2 Pulse el botón [ATC].

4.2 Pulse [Handle Jog] y, a continuación, pulse el 
botón de velocidad [.01].

4.3 Pulse [Dial] para colocar la sonda en la parte 
delantera y central del marco.

4.3.1 Tenga cuidado al sondear. Tocar 
físicamente la bola roja con el marco puede 
romper la sonda. Se recomienda dejar unos 
milímetros de espacio. 



4. Software de sondeo de tramas:
4.4 Seleccione [Editar botón]. Aparecerá el menú [MDI].

4.4.1 Retroceda utilizando el [Cursor Izquierdo].

4.5 Haga clic en "8. Eje Y de bolsillo" y pulse [Inicio].

4.5.1 Deje que se ejecute el programa.

4.6 Mueva la herramienta lentamente hacia arriba y hacia fuera.

4.6.1 Fotos de ejemplo de 4.4 a 4.6.0

4.7 Los pasos de la sección 4 deben realizarse con cada fotograma. Cada 
fotograma tiene medidas diferentes.



4. Probing the Frames Software:



5. Programa personalizado (por pedido):
5.1 Pulse la tecla [Listar 
Programa].

5.2 En la carpeta [Datos de 
usuario], seleccione [Lupas] 
con el [Cursor derecho].

5.3 Determine a qué programa 
pertenece su pedido.

5.3.1 Algunos ejemplos son 
EP3D, Standard, V5.



5. Programa personalizado (por pedido):

5.4 Navegue hasta el archivo que corresponda 
dentro de la carpeta que haya determinado.

5.4.1 Ejemplo: 19 58 45 Clariti.

5.4.2 Utilice [Seleccionar Programa] para 
seleccionarlo.

5.5 Pulse [Memoria].

5.6 Pulse [Inicio] y deje que la máquina 
funcione.

5.6.1 Vigile el funcionamiento de la máquina. 
Utilice la parada de emergencia si hay algún 
problema. 



6. Inspección:
6.1 Los pedidos se inspeccionarán 
físicamente para controlar su aspecto 
y sus medidas.

6.2 Utilice aire para eliminar la 
suciedad del bastidor/máquina. 

6.3 Ejemplo de comprobación de IPD. 



6. Inspection: - 7. Cleaning: 
6.4 Ejemplo de inspección cosmética. Limpieza 
final:

7.1 Utilice el plato de cristal para insertar la 
lente.

7.1.1 Utilizamos agua caliente y jabón Dawn.

7.2 Seque el objetivo con un paño de limpieza.

7.3 Manipulación para la fijación de la 
montura/boquilla.

7.4 Tras el embargo, vuelva a recibir el pedido. 

7,5 Limpiar de nuevo.

 7.6 Transfiera el pedido a la estación de 
montaje cuando haya terminado.



8. Registros:
8.1 El sistema ERP llevará un registro del 
tiempo y la finalización de las operaciones CNC 
con cada pedido.


